
 

 آليفاتيك يورتان پلي لاك

POLYFLOOR-PU-L 

 : تعريف

 پلي اكريليك رزين پايه بر جزئي دو نهائي لايه عنوان به لاك اين

 پوشش اين خواص ترين مهم جمله ز. ااست شده طراحي يورتان

 خواص و عالي UVمقاومت ، خوب چسبندگي ، بالا كيفيت به ميتوان

 سازگاري و چسبندگي محصول اين د.نمو اشاره مناسب مكانيكي

 .دارد يورتان پلي و اپوكسي هاي سيستم با خوبي بسيار

 : مزايا و خواص

 فلزي سطوح روي بر بالا سختي و چسبندگي  

 اشعه برابر در عالي مقاومت UV 

 صنعتي و دريائي هاي محيط در عالي دوام تامين  

 سايش و ضربه ، آب برابر در مقاوم  

 هاي محيط و هوائي و آب تغييرات برابر در خوب بسيار پايداري 

 حاد جوي

 :خواص دولج

 شفاف فام

 براق براقيت

 جزيي دو اجزاء تعداد

 = A / B 3/   1  وزني اختلاط نسبت

 = A / B 3/2/    1 حجمي اختلاط نسبت

 از اختلاط پس مصرف مجاز زمان

 اجزاء
 ساعت 2

 

 55% (A+B)حجمي جامد درصد

 3gr/cm  55/5 ± 1  (A+B) دانسيته

 05-05ميكرون خشك فيلم پيشنهادي ضخامت

 ضخامت با تئوري پوشش

 پيشنهادي
 مربع هرمتر در گرم 105-125

 ساعت2 سطحي شدن خشك زمان

 ساعت 0 عمقي شدن خشك زمان

 روز 7 كامل شدن خشك زمان

 پوشش اعمال براي لازم زمان

 بعدي
- 

 شيميائي واكنش و حلال تبخير شدن سخت روش

 T- 900 كننده رقيق حلال

 داري انبار دوره

 

  ماه  12

 نور از دور به بسته در ظروف در)

حرارتي  منبع و خورشيد مستقيم

 (co 35 – 5دماي  –

 بندي بسته
A  : 15  كيلوگرم 

B   :  5   كيلوگرم 

 : مصارف

 محافظ پوشش UV سطوح ، ها پل ، دريائي و فلزي هاي سازه 

  ها كشتي بدنه و عرشه ، ها تانك خارجي

 
 

 
 

 
 

 در فلزي هاي سازه محافظت جهت نهائي پوشش عنوان به 

 مورد در براقيت و فام ثبات كه اي خورنده و حاد هاي محيط

 .باشد مي ضروري آنها

 ها نيروگاه ، پتروشيمي و شيمي صنايعدر فلزي هاي سازه  

 اپوكسي لايه چند پوششي هاي سيستم نهايي لايه عنوان به 

 : اعمال ستورالعملد

 : سطوح سازي آماده

 و روغن ، چربي ، آلودگي گونه هر از عاري و تميز بايد كار زير سطح

 مي چسبندگي افت سبب سطح روي آلودگي . وجود باشد رطوبت

 .شود

 در شود مي انجام مناسب هاي شوينده توسط كاري تميز عمل

 سطح ابتدا بايد ، شود اعمال سطح روي بر تقيماًمس رنگ كه صورتي

 .نمود سازي آماده كاملاً  را

 براي زماني فاصله بايد شود اجرا قبلي لايه روي بر رنگ كه صورتي در

 .شود رعايت بعدي لايه اجراي

 : اعمال محيطي شرايط

 تا 15 بين بايد آميزي رنگ مراحل درطي محيط حرارت درجه

 . باشد گراد سانتي درجه  55

 : اعمال مراحل

 به را لاك اجزاء و همزده كاملا را A جزء ، سطح سازي آماده از پس

 مخلوط( دستورالعمل و بندي بسته مطابق) معين اختلاط نسبت

 و يكنواخت تركيب يك تا بزنيد كاملاًهم مناسب همزن با و نموده

 .شود حاصل يكدست

 به راT- 900 تينر لاك ويسكوزيته تنظيم و نمودن رقيق جهت

 حاصل يكنواختي تركيب تا بزنيد هم و نموده اضافه رنگ به تدريج

 .شود

 غوطه هاي روش ، هوا اسپري ، هوا بدون اسپري توسط رنگ اين

 در .است اعمال قابل غلتك و مو قلم ، الكترواستاتيك پاشش ، وري

 .است ضروري رنگ اعمال خلال در هوا تهويه بسته هاي محيط

 شستشوT-900  تينر با را تجهيزات كليه لافاصلهب ، كار اتمام از پس

 .دهيد


