
 

ASODUR-EK98 

 كاشي چسب و بندكشي ملات

 : تعريف

ASODUR-EK98است حلال بدون دوجزئي اپوكسي رزين. 

 : مصارف

 قديمي هاي كاشي يا پلاستر ، بتن ، ملات سطح بر كاشي نصب جهت 

 هموارسازي منظور به همچنين و سراميك و كاشي بندكشي ملات عنوان به 

 سيماني و بتني ناصاف سطوح

 ASODUR-EK98 غذايي مواد كارخانجات انواع در فوق مصارف براي ، 

 مواد يا غذايي مواد با تماس رد هاي سازه كليه و ، شنا استخرهاي ، ها آزمايشگاه

 .شود مي برده كار به شيميايي

 : فني مشخصات

 رزين اپوكسي پايه

 رنگ
خاكستري متوسط، سفيد، خاكسري روشن 

رنگها بنا بر سفارش()ساير   

 بصورت خمير پركننده ويسکوزيته

 3g/cm  4/1 دانسيته*

 مقاومت فشاري

 ( DIN 1164,7)مطابق 
2N/mm 9/11 

خمشي -كششي مقاومت   

 ( DIN 1164,7)مطابق 
2N/mm 1/51 

 مدول الاستيسيته

 ( DIN 1048,5)مطابق 
2N/mm 1515 

شيبرمقاومت   

 ( EN 12003)مطابق 

2N/mm 6/11 (درشرايط خشك) 
2N/mm 8/9 ( شرايط تردر) 

2N/mm 1/15 (با شرايط دمايي متغيير) 

155:    8/6 نسبت اختلاط وزني  

دقيقه  65در حدود  زمان فرآيند*  

دقيقه 65تا  قابليت شستشو*  

 CO  15 حداقل دماي فرآيند

 ساعت 16 *زمان خشك شدن 

 ساعت 48پس از  *قابليت بارگذاري سبك

 روز 7پس از  *قابليت بارگذاري كامل

 بلافاصله پس از استفاده، با آب تميزكاري تجهيزات

 mm2Kg/m  4/1/ ميزان مصرف

 كيلوگرمي 6و  5بسته  در دو بسته بندي

، د محيط خشك و خنك ماه 81 شرايط نگهداري  

 مي باشد. CO 52* مقادير براي دماي 

 : مزايا و خواص

 شدن خشك از پس بالا شيخم- كششي مقاومت ، چسبندگي ، سختي 

 آب و دريا آب ، ها شوينده ، خورنده هاي آب ، اسيدها اكثر مقابل در مقاوم 

 شور هاي

 اعمال از پس بلافاصله و تر حالت در شستشو قابل  

 :سطح سازي آماده

 يا آلودگي ،غبار و گرد هرگونه از عاري و بار تحمل قابليت با ،خشك بايد طحس

 روش از يکي به سطح سازي آماده نياز صورت در .باشد جداكننده و سست ذرات

 .شود مي انجام . . . و دادن خراش يا سندبلاست هاي

 : اعمال العمل دستور

دنر( در بسته بندي مطابق با نسبت اختلاط ارائه مي گردند. ر)ها B)رزين( و  Aجزء 

 rpm 255ريخته شده و توسط همزن با سرعت Aبه طور كامل در جزء  Bجزء 

 و شود همزده ظرف كف و ها كناره در كامل بطور بايد مخلوطهمزده مي شود. 

 حاصل همگن و يکنواخت مخلوطي تا شود پخش كاملا   نيز عمودي جهت در هاردنر

 ديگري تميز ظرف در مواد و نشود مصرف اختلاط اوليه ظرف در مواد رگز. هآيد

 .باشد Co11 حدود بايد اختلاط دماي .شود همزده مجدد ا و شده ريخته

 :كاشي چسباندن و نصب

ASODUR-EK98 توسط سپس و شده اعمال فشار با صاف كاردك يك توسط ابتدا 

 با ها كاشي ، بعد مرحله درد. گرد مي پرداخت اي شانه حالت به دار دندانه كاردك

 (.DIN 18157, part 3 استاندارد طابق)م گيرند مي قرار سطح روي بر فشار

 نصب كه شود دقت بايد بالا مکانيکي بار تحت سطوح و خارجي سطوح براي ويژه به

 .شود انجام خالي فضاهاي ماندن جاي به بدون كاشي
 لبه طول كاردك هاي دندانه فاصله

 ميليمتر 15 ميليمتر 2

 ميليمتر 15 -158 ميليمتر 4

 ميليمتر 159 -555 ميليمتر 4

 ميليمتر 555< ميليمتر 4

 :كاشي بندكشي

 روش در .است پذير امکان روش دو بهASODUR -EK 98 مواد با كاشي بندكشي

 يك توسط بلافاصله و شده اعمال سطح بر مرحله چند در ASODUR -EK98 اول

 .شود مي هدايت كوچکتر سطح يا و خشك و تميز درزهاي داخل به مناسب كاردك

 .گردند مي پاك كاشي سطح از مناسب الاستيك كاردك با مواد اضافي پسس

 همزده اي جداگانه درظرف ASODUR -EK98، پنوماتيك هاي پيستول روش در

 قدرت با مکش نيروي و bar 15 حداقل خروجي با كمپرسور يك و ، شده

lit/min 155 .مورد نياز مي باشد 

 

 :كاشي سطح شستشوي

 حداقل با بايد سطح روي بر مواد باقيمانده ، كاردك توسط اضافه مواد زدودن از پس

 توصيه زبر پارچه يك از استفاده ،كار اين انجام جهت .شوند پاك ممکن آب ميزان

 تميزكاري و شده برداشته نرم اسفنج يك توسط اضافي وتگر سپس .شود مي

 انجام گرم آب با ASODUR -EK98شدن سخت آغاز از پس كاشي سطح نهايي

 .گيرد مي

 : گرفت نظر در بايد شده خالي و نقص داراي سيماني درزهاي اصلاح در كه نكاتي

  . باشد ليمتريم 2 حداقل بايد درز مقع -

 تا شود برقرار بايد كاشي با ASODUR -EK 98كامل  تماس -

 . آيد حاصل خوبي چسبندگي

 . چسباندASODUR -EK98  با توان مي را سست هاي كاشي -

 كاهش باعث كه خارجي ذرات و غبار و گرد از عاري ، خشك بايد درزها -

 . باشند ، شوند مي چسبندگي

 : ويژه هاي توصيه

 در تا شده گرم سانتيگراد درجه 15 تا مصالح شود مي توصيه پايين دماهاي در

 .برسد محيط دماي به نهايت

 افزايش و پذيري انعطاف خاصيت شدن كم باعث و بالابرده را مصرف پايين دماي

 .دهد مي كاهش را فرآيند زمان بالا دماي .گردد مي فرآيند زمان


